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Olgim Biiyklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralign Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
KUVVET
Malzeme Test 100 N < F <500 kN 0,5 Sinif Yiik Hiicresi ile % 0,16 EN 1SO 7500-1
Makineleri Cekme ASTM E4
Kuvvet Olgme 100 N < F 2000 kN 0,5 Sinif Yiik Hicresi ile Dokiimanina uygun
Sistemlerini Basma hazirlanmis
(Cekme, Basma, kalibrasyon
Germe, Ezme, proseduri
Kirma, Bukme,
Siyirma, Ayirma
v.b.)
Malzeme Test 100 kN < F< 500 kN 0,5 Sinif Yk Hiicresi ile % 0,16 TS EN 12390-4
Makineleri Basma Dokiimanina uygun
Beton Test Presi 500 kN < F< 2 MN 1 Sinif Yiik Hiicresi ile % 0,32 hazirlanmis
Basma kalibrasyon
proseduiri
Kuvvet Olgme 10N <F <1000 N Olii agirlik kalibrasyon % 0,03 DAKKS-DKD-R 3-3
Cihazlan makinasi ile basma ve
Yuk Hucreleri, ¢ekme ISO 376 ve
Tasinabilir Kuvvet 1 kN <F <500 kN Hidrolik kalibrasyon %0,05 DAKkkS-DKD-R 3-3
Olgme Sistemleri, makinasi ve 00 sinif Dokilimanina uygun
Yikleme Halkalari, referans Yuk Hiicresi ile hazirlanmis
Ving Kantarlari, Basma ve Cekme kalibrasyon
Kriko, proseduri
Dinamometreler ve
Her turlu
gostergeli Kuvvet
Olgerler.
Kayis Gerginlik
Test Cihazi
Malzeme Test L <100 mm Prob ile (0,5+7-L) um TS EN 1SO 9513
Makineleri ASTM E83
Ekstansometre Doklimanina uygun

hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen Deger
(m

SERTLIK
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Olgiim Biiyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu

Sertlik Shore A Shore A Batmaderinligi : 6,0 pm Batmaderinligi :

Shore Sertlik Test Shore B Shore B Kuvvet : % 0,5 6,0 um

CihaziSertlik Shore C Shore C Gap: 6,0 um Kuvvet : % 0,5

Shore D Shore D Aci:0,15° Gap:6,0 um
Shore E Shore E Sertlik 1 Shore A Aci:0,15°
Shore M Shore M Sertlik 1 Shore D Sertlik 1 Shore A
Shore 0-00-000 Shore 0-00-000 Sertlik 1 Shore AO Sertlik 1 Shore D
Sertlik 1 Shore AM Sertlik 1 Shore AO
Sertlik 1 Shore AM

TORK

Tork Olgme 0.2N-m <M <1000 N-m Saat yénii ve saat yonii %1 ISO 6789-1

Cihazlan tersi ISO 6789-2

Tork El Aletleri Dokiimanina uygun

hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

BOYUT

Boyut Standartlar 0,5mm < L< 100 mm Karsilagtirmali 6lgiim (0,1+0,6-L) um ISO 3650,

Mastar Bloklari metodu ile merkez VDI/VDE/DGQ 2618
noktasinin nominal Bolim 3.1
degerden sapmasinin Dokiimanina uygun
Ol¢imu (Referanslarin hazirlanmis
Nominal 6lgulerinde) kalibrasyon

proseduri

L: Olgiilen Deger
(m)

Mastar Bloklari 0,5mm <L <100 mm 5 nokta karsilagtirma 0,6 um ISO 3650,
6lcimu ile merkez VDI/VDE/DGQ 2618
uzunluktan fo ve fu Dokiimanina uygun
farklarinin 6lgima ve v hazirlanmig
sapma araligi degerinin kalibrasyon
tespiti proseduri
L: Olgiilen Deger
(m)
Boyut Standartlar L <300 mm Bir boyutlu lgme cihazi (1+2-1)pm VDI/VDE/DGQ 2618
Mikrometre Ayar ile Bolum

Cubugu

4.4Dokiimanina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen boy (m)




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 3/15)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0017-K

KAL-MET Kalibrasyon Ticaret Ltd. Sti. - Ankara Subesi

Akreditasyon No: AB-0017-K
Revizyon No: 015 Tarih: 12.11.2021

Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim

Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Diizlemsellik
Standartlari

250 mm <L <8000 mm

Diizlemsellik Olgiimii

(2,2:.L)um

DIN 876-1 ve DIN
876-2

Pleyt Dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)

El Tipi Temel L <1500 mm 0,01 mm (10+22- L) pm VDI/VDE/DGQ 2618

Olgtim Cihazlari 0,005 mm (5+10-L) um B&lim 9.1

Kumpas Dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)

El Tipi Temel L< 600 mm 0,01 mm (11+16- L) pm VDI/VDE/DGQ 2618

Olgiim Cihazlari Bolim 9.2

Derinlik Kumpasi Dokilimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)

El Tipi Temel L <1000 mm 0,01 mm (11+19- L) pm VDI/VDE/DGQ 2618

Olgiim Cihazlari Bolim

Yiikseklik Olgme 9.3Dokiimanina

Cihazi -Mihengir uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)

El Tipi Temel L <100 mm 0,001 mm (1+23-L)um VDI/VDE/DGQ 2618

Olgiim Cihazlari 100 mm < L < 600mm 0,01 mm (7+22-L)pm B&lim

Dis Cap 10.1Dokiimanina

Mikrometresi uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)

El Tipi Temel 25 mm < L< 100 mm 0,01 mm (4+9-L)um VDI/VDE/DGQ2618

Olgiim Cihazlari B6liim10.7Dokiima

iki Noktali i¢ Cap nina uygun

Mikrometresi hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen boy (m)
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
El Tipi Temel 5mm<L<100 mm 0,001 mm Dijital (2+8-L) pm VDI/VDE/DGQ2618
Olgiim Cihazlari 0,001 mm Analog Bolim
Ug Noktali i¢c Cap 10.8Dokiimanina
Mikrometresi uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)
El Tipi Temel L <300 mm 0,001 mm (2+30-L)pum VDI/VDE/DGQ2618
Olgiim Cihazlari B&IUm
Derinlik 10.5Dokiimanina
Mikrometresi uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)
El Tipi Temel L <200 mm 0,001 mm (1+11-L)um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlari Bolim
Kalnik Olger 10.3Dokiimanina
( Pasometre / uygun hazirlanmig
Mikrometre kalibrasyon
pasometre skalasi) proseduri
L: Olgiilen boy (m)
El Tipi Temel Dis lgiler : L < 200 mm Dis Glgiiler : L < 200 mm (1+18-L)um VDI/VDE/DGQ 2618
Olctim Cihazlari i¢ lgiiler : L < 100 mm ic dlctiler : L< 100 BSlim 12.1 ve
Kalinlik Olger( mm0.005 mm (2+8-L)pum 13.1Dokimanina
Kollu Olgme Saati) uygun hazirlanmig
0.005 mm kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)
El Tipi Temel L<25mm 0,01 mm 3,8 um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlari Bolim
Olgu 11.1Dokiimanina
Saati(Komparator) uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L: Olgiilen boy (m)
El Tipi Temel L<2mm 0,01 mm 3,8um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlari Bolim

Salgi Komparatord,
Hassas Yoklayici

11.3Dokiimanina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen boy (m
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Uzunluk Olgiim L<25mm 0,001 mm Dijital 0,6 pm VDI/VDE/DGQ 2618
Standardi 0,001 mm Analog Bolim
OlgiiSaati Test 10.4Dokiimanina
Cihazi uygun hazirlanmig
(Komparator kalibrasyon
Kalibratori ve proseduri
Mikrometre Kafasi) L: Olgiilen boy (m)
Boyut Uzunluk Xve Y eksenleri 0,001 mm 3,8um Cam cetvel ile
Olgiim Cihazlari Blyutme orani karsilastirma
Projeksiyon Cihazi metodu
Olgme Mikroskobu L <250 mm L: Olgiilen boy (m)
Gizgi Standartlari L <150 mm Profil Projektor ile 30 um DIN 865-DIN

Celik Cetvel 150 mm <L £3000 mm Referans cetvel ile 866Dokiimanina
karsilastirma (2.10*+2-L)um uygun hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri
L : Olgiilen boy(m)
Cizgi Standartlari L<10m Referans cetvel ile (3.10°+22-L)um TS 9505
Serit Metreler karsilastirma Dokiimanina uygun
( Pi metre, hazirlanmis
teleskobik cetvel...) kalibrasyon
proseduri
L : Olgiilen boy(m)
Cizgi Standartlari L<150 mm Profil Projektér ile 7 um Optik Olgme
Hassas Cizgi karsilastirma yontemi
Skalasi ( Cam
Cetvel )
Boyut Standartlari 0,0l mm<L<2mm Kalinhk élgimii 1pm DIN
Kalinlik Mastari( 2275Dokiimanina
Sentil ) uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L : Olgiilen kalinhk
(m)
Boyut Standartlari 7um<L<5mm Kalinlik 8lgimi 0,75 um DIN EN 1SO 2178

Kaplama Kalinhgi
Standardi
(Kahnhk Folyosu)

DIN EN I1SO
2360Dokiimanina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L : Olgiilen kalinlik

(m)
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Olgiim Biiyukliigii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Boyut Olgtim L<2mm 0,0001 mm 0,90 pm DIN EN 1SO 2178
Cihazlan DIN EN ISO 2360
Kaplama Kalinhgi Dokiimanina uygun
Olgme Cihazi hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L : Olgiilen kalinhk
(m)
Agi Olgiim a<360° 5' 4,25' VDI/VDE/DGQ 2618
Cihazlan Bolim 7.2
Protraktor, Agl Dokiimanina uygun
Olger, Agili Su hazirlanmis
Terazileri kalibrasyon
prosediri
Agi Olgiim L <300 mm 0,001 mm/m 10 pm/m DIN 877, DIN 2276
Cihazlar Paralellik 3,0 pm Dokiimanina uygun
Klinometre Dizlemsellik hazirlanmis
Elektronik Seviye kalibrasyon
Olger prosediirii
Agi Olglim L<300 mm Paralellik 11 um/m DIN 877
Cihazlar Diizlemsellik 3,0 pm Dokiimanina uygun
Su Terazisi hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri
Aci Standartlari L<300 mm Kenar yiizeylerde 3,5um VDI/VDE/DGQ 2618
Diklik Olgme Diklik 3,0 um Bolim 7.1
Cihazlar Paralellik 2,0 pm Dokiimanina uygun
( Gonye ) Duzlemsellik hazirlanmig
kalibrasyon
prosediriDIN
2274 Dokimanina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
Agi Standartlari L <300 mm Kenar yiizeylerde 3,5um DIN 2274
V - Blok Diklik 3,0 pm Dokiimanina uygun
Paralellik 2,0 pm hazirlanmis
Diizlemsellik kalibrasyon
prosediri
El Tipi Olgiim 1mm<r<25mm 12 um Optik Olgim
Cihazlan Yéntemi
Radyus Mastari
El Tipi Olgiim a<7mm(a:adim) Adim 7 um Optik Olgiim
Cihazlari Acl 10" Yéntemi

Vida Dis Taragi

Dis Yuksekligi
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu

Referans 63 um<L<5mm Goz agiklig! ve tel capi 4,4 um 1SO

Malzemeler 5mm<L<125mm tespiti 21 pym 3310-1,2,3,TS5458

Elek ISO 5223, TS 9582

ISO
933-3Dokiimanina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

Referans 50<L <300 mm Boyut kontrolii 50 pm TSEN

Malzemeler (Mesafe, Paralellik, 12390-1Dokimani

Beton Numune Diklik,DogrusalliK ) na uygun

Kalibi hazirlanmis

(Klp,prizma,silindi kalibrasyon

r) proseduri

KUTLE

M1 Sinifi Kiitleler 5kg 80 mg OIMLR 111-1
10kg 0,168 ( Konvansiyonel
20 kg 0,30g kutle degerinin

belirlenmesi )

M2 Sinifi Kiitle 5kg 0,25¢g OIMLR 111-1
10kg 0,508 ( Konvansiyonel
20 kg 1,0g kutle degerinin

belirlenmesi )

M3 Sinifi Kiitle 1kg 0,16 ¢ OIMLR 111-1
2kg 0,308 ( Konvansiyonel
5kg 0,80g kiitle degerinin
10kg 168 belirlenmesi )

20 kg 308

NEM

Higrometreler 15 %rh < RH <95 %rh Ortam sicakligi 2,6%rh Nem ve sicaklik

Analog ve Sayisal 23+3°C kontrolli kabinde

Gostergeli Bagil karsilastirma

Nem Olgerler metodu

RH : Bagil Nem

Bagil Nem Dagilimi 15 %rh < RH <90 %rh 4 %rh TS EN 60068-3-5

(iklimlendirme
Kabini, Etlv, Firin,
Buz Dolabi, Derin
Dondurucu,
Otoklav, inkiibatdr
vb. kontrolli
hacimlerde)

Merkezi bagil Nem
Olgiimii (Tek Nokta)

TS EN 60068-3-6
TS EN 60068-3-11
Euramet cg-20
DakkS DKD R-5-7
RH : Bagil Nem

SICAKLIK




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 8/15)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0017-K

KAL-MET Kalibrasyon Ticaret Ltd. Sti. - Ankara Subesi

Akreditasyon No: AB-0017-K
Revizyon No: 015 Tarih: 12.11.2021

Olgiim Biiyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Direng -30°C<T<5°C Sivi Banyo 0,34°C Standart Platin
Termometreler 5°C<T<95°C 0,27 °C direng termometre
Platin Direng 95°C<T<250°C 0,22°C ve S tipi isilgift
Termometresi kullanilarak
(PRT) 250°C<T<420°C Kuru blok kalibratérde 0,52°C karsilastirma
Endustriyel Platin metodu
DirengTermometre Tam tipler igin
si (PRT) T : Sicakhk
Isilgiftler -30°C<T<5°C Sivi Banyo 0,46 °C Standart Platin
5°C<T<95°C 0,42°C direng termometre
95°C<T<250°C Kuru Blok kalibratérde 0,39°C ve S tipi isilgift
kullanilarak
250°C<T<400°C 0,60 °C kargilastirma
400 °C < T <1000 °C 4,1°C metodu
Sadece J, K, S, T
tipleri igin
T : Sicakilik
Gostergeli Sicaklik -30°C<T<5°C Sivi Banyo 0,34°C Standart Platin
Olgerler, Yiizey 5°C<T<90°C 0,28 °C diren¢ termometre
Termometreleri 90°C<T<250°C 0,23°C ve S tipi 1silgift
( direng probu ile) kullanilarak
250°C<T<400°C Kuru blok kalibratorde 0,52 °C karsilastirma
metodu
Tam tipler igin
T : Sicakhk
Gostergeli Sicaklik -30°C<T<250°C Sivi Banyo 0,34°C Standart Platin
Olgerler, Yiizey diren¢ termometre
Termometreleri Kuru Blok kalibratérde ve S tipi 1silgift
(11l gift probu ile) 250°C<T<400°C 0,52°C kullanilarak
400°C<T<1100°C 4,2°C karsilastirma
metodu
Sadece J, K, S, T
tipleri igin
T : Sicakilik
Sivili Cam -30°C<T<5°C Sivi Banyo 0,40°C Standart Platin
Termometre 5°C<T<90°C 0,34°C Direng termometre
90°C<T<250°C 0,30 °C ile karsilastirma
metodu
T: Sicakhk
Kontrollii Hacimler -80°C<T<100°C Hacim icerisinde sicaklik 0,75°C TS EN 60068-3-5
(Sicaklik Dagilimi) 100°C<T<250°C 11°C TS EN 60068-3-6

(iklimlendirme
Kabini, Etlv, Firin,
Buz Dolabi, Derin
Dondurucu,
Otoklav,
inkiibatér, Soguk
Oda, Sivi Banyolar)

dagihmi

TS EN 60068-3-11
DakkS DKD R-5-7
Euramet cg-20

T :Sicaklik
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sterilizator 30°C<T<150°C 0,4°C Karsilastirma
(Otoklav) 0,05 bar Metodu
T: Sicakhk
Kontrollii Hacimler 400°C<T<1200°C Eksenel sicaklik dagilimi 30°C S tipi Isilgift ile
(Sicakhik Dagilimi) Karsilastirma
(Kal Firini) metoduT : Sicakhk
Kuru Blok -40°C<T<50°C Referans Dire¢ 05°C Tek veya daha
Kalibratéri 50°C<T<250°C Termometresi 08°C fazla delikli tipler
250°C<T<400°C Kullanilarak 1,2°C igin.
Dogruluk-Kararlilik
400°C<T<500°C 2,6°C ve Dagilim Olgmii
400 °C<T< 500 °C 4°C T : Sicaklik
Referans Isilgift
Kullanilarak
Oda Termometresi 5°C<T<50°C 50 %rh 0,50°C Kontrollii nem
kabininde
karsilastirma
metodu
T : Sicakhk
Sicaklik Gostergesi -210°C<T<-100°C J Tipi Kompanzasyon Aktif 0,69°C Elektriksel
J Tipi Isil Gift -100°C<T<-30°C (ON) 0,33°C standartlar
-30°C<T<150°C 0,29 °C kullanilarak,
150°C<T<760°C 0,26 °C elektriksel
7600 °C < T< 1200 °C 0,25°C similasyon
yontemiyle
sensorsuz
kalibrasyon
Euramet cg-11
T : Sicaklik
Sicaklik Gostergesi -200°C<T<-100°C K Tipi Kompanzasyon Aktif 0,53°C Elektriksel
K Tipi Isil Gift -100°C<T<-25°C (ON) 0,44°C standartlar
-25°C<T<120°C 0,36°C kullanilarak,
120°C<T<410°C 0,35°C elektriksel
410°C<T<1372°C 0,39°C similasyon
yontemiyle
sensorsiz
kalibrasyon

Euramet cg-11
T : Sicakhk
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sicaklik Gostergesi 0°C<T<250°C S Tipi Kompanzasyon Aktif 0,68°C Elektriksel
S Tipi lisil Gift 250 °C<T<1000°C (ON) 0,56 °C standartlar
1000 °C<T< 150 °C 0,56 °C kullanilarak,
150 °C < T< 1400 °C 0,61°C elektriksel
1400 °C<T< 1767 °C similasyon
yontemiyle
sensorsuz
kalibrasyon
Euramet cg-11
T : Sicaklik
Sicaklik Gostergesi -200°C<T<-80°C DC 0,06 °C Elektriksel
PT385 100Q -80°C<T<0°C 0,06 °C standartlar
0°C<T<100°C 0,06 °C kullanilarak,
100°C<T<300°C 0,10°C elektriksel
300°C<T<400°C 0,12°C similasyon
400 °C<T<630°C 0,12°C yéntemiyle
630 °C<T<800°C 0,12°C sensdrsiiz
kalibrasyon
Euramet cg-11
T : Sicakhk
RADYASYON 23°C<T<50°C Siyah Cisim 15°C Karsilagtirma
SICAKLIGI 50°C<T<150°C €=0,95 2°C Metodu
Endustriyel 150°C<T<300°C 2,5°C T: Sicaklik
Radyasyon 300 °C<T< 500 °C 3,6°C
Termometreleri
BASING
Bagil Basing -80 kpa<p<10kpa Pnématik 3,6.10-3 bar Euramet cg-17
Analog / Sayisal 0,15 Mpa< p< 2 Mpa Pnomatik 0,01 bar+1,2-10-5 .p Laboratuvarda ve
Manometreler 2 Mpa < p <35 Mpa Hidrolik p Yerinde
Basing Transduseri 0,37 bar+2,3-10-5.p Kalibrasyon
/ Transmitteri P: Uygulanan
basing:kPa
HACIM
Mezir 5ml Dolum 24yl TS EN ISO 4787
10 ml 47l TS EN ISO 4788
25 ml 0,12 ml EURAMET cg-19
50 ml 0,23 ml
100 ml 0,23 ml
250 ml 0,46 ml
500 ml 1,2 ml
1000 ml 2,3 ml
2000 ml 4,6 ml
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Balon Joje 1ml Dolum 7ul TSSO 4787
2ml 7ul TS 1491EN 1SO
5ml 7yl 1042
10 ml 7ul EURAMET cg-19
25 ml 11l
50 ml 16 ul
100 ml 26 ul V: Nominal hacim
200 ml 38 pl
250 ml 38 pl
500 ml 63 ul
1000 ml 102 ul
2000 ml 150 ul
5000 ml 297 ul
Biret 1ml Bosaltim 3l TS 1SO 4787
(Taksimatl) 5ml 6ul TS EN ISO 385
10ml 6 ul EURAMET cg-19
25 ml 14 ul
50 ml 29 pl
100 ml 58 pl
Biiret 1ml Piston hareketi elle 0,8 ul ISO TR 20461
(Pistonlu) 2,5ml yapilan veya motor 1,2l TS EN ISO 8655-6
5ml tahrikli (Dijital ve Analog 1,7 pl TS EN 1SO 8655-3
10 ml gostergeli) 2,2 ul
20 ml 5,1 ul
25 ml 5,3 ul
50 ml 11l
100 ml 21 pl
Dispenser 0,5 ml 5,8 ul ISO TR 20461
1ml 5,8 ul TS EN ISO 8655-5
5ml 6,7 ul TS EN 1SO 8655-6
10 ml 9,0 pl
25ml 15l V: Nominal hacim
50 ml 35 ul
100 ml 70 ul
200 ml 181 ul
Pipet 0,1ml<Vv<0,5ml Bosaltim 3ul TS 1SO 4787
(Taksimath) 05ml<v<iml 3ul TS EN 1SO 835
2ml 6 ul EURAMET cg-19
5ml 14 ul
10ml<V<25ml 29 pl V: Nominal hacim
Pipet 100 pl Tek kanalli, Piston 0,51 pl ISO/TR 20461
(pistonlu) 150 pl hareketi elle yapilan veya 0,53 ul
200 pl motor tahrikli 0,53 ul ISO/TR 20461
250 pl (Dijital ve Analog 0,63 pl TS EN 1SO 8655-6
500 pl gostergeli) 0,66 pl TS EN ISO 8655-2
1000 pl 0,98l
S5ml 4,25 pl
10 ml 6,35 pl V : Nominal hacim
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Pipet 0,5ml Bosaltim 0,57 ul TS 1SO 4787
(Tek Olgiili-Bullu 1ml 0,83 ul TS 1489 1SO 648
Pipet) 2ml 1,2.pl EURAMET cg-19
5ml 1,2l
10ml 2,9l V: Pipete ait
20ml 3,0p nominal hacim
25 ml 4,6 pl
50 ml 5,6 pl
100 ml 10 pl
ELEKTRIK
DC Gerilim omv DC 4,7 uwv U: Uygulanan
1mV<U<200 mV 5,8:107° - U+4,6 uv DCGerilim
200mvV<U<2V 5,8-107° - U+40 pVv
Olgiim Cihazlari 2V<U<20V 5,8:107° - U+ 0,35 mV Transmille 3050A
20V <U<200V 5,8-107°- U+3,5 mV
200V <U <1000V 5,8-107° - U+23 mV
DC Gerilim 1 mV < U<100 mV DC 5,0-107- U +5,5 pV U: Olciilen
0,1mVsU<1V 3,3-105-U+19 uv DCGerilim
Kaynak Cihazlari lv<u<iovVv 2,6:107°-U+0,18 mV
10v<U<100V 2,6:10°-U+2,7mV Agilent 34410A
100V < U <1000 V 3,3-10°5-U-27 mV
DC Akim 20 pA <1< 200 pA DC 1,6:107*- 1+ 32 nA I: Uygulanan
200 A< I<2 mA 1,3-101+0,13 pA DCAkim
Olgiim Cihazlani 2mA<I <20 mA 1,410 1+ 1,3 pA
20 mA <l £200 mA 1,5:10™*- 1+ 13 pA Transmille 3050A
0,2A<I<2A 6,9-10™* -1+ 0,15 mA
2A<I<22A 5,7-107%-1+ 1,4 mA
DC Akim 1A<1<1000A DC 5,7-107%-1+0,51A I: Uygulanan
DCAkim
Pens Ampermetre
DC Akim 10 pA<1<100 pA DC 4,4-107% - 1 + 55 nA I: Olgiilen DC Akim
100 pA<LI<1ImA 1,1-10*- 1+ 2,0 A
Kaynak Cihazlari 1mA<I<10mA 5,5:10™* -1+ 2,7 uA Agilent 34410A
10 mA <1 £100 mA 5,3-10™% -1+ 12 pA
0,1A<I<1A 1,1-103 -1+ 0,24 mA
1A<I<3A 1,6:103 -1+ 1,2 mA
DC Direng 0Q DC 5,8 mQ * Sadece
10Q 5,8 mQ 2-ugludlgiim.
Olglim Cihazlari 100 Q 17 mQ
1kQ 70 mQ Transmille 3050A
10 kQ 0,70Q
100 kQ 7Q
1MQ 0,23 kQ
10 MQ 7,4 kQ
100 MQ 0,76 MQ
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Olgiim Biiyikligi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralg: Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
DC Direng 1Q<R<1000 DC 1,0-107*R+7,1mQ R: Olgiilen Direng

Standart ve Kaynak
Cihazlan

100 Q<R < 1 kQ

1 kQ<R < 10 kQ

10 kQ<R < 100 kQ
0,1 MQ<R <1 MQ

1 MQ <R < 10 MQ
10 MQ <R < 100 MQ
0,1 GO<R<1GQ

8,7 - 1075 R+51 mQ
9,2-10°5- R+0,42 Q
9,2-1075-R+4,2 Q
1,1-10"% R+49Q
3,5-10"% R+1,5 kQ
3,5-107* R+22 kQ

Agilent 34410A

R <100 kQ icin 4
uglu 6lgim metodu

R>100 kQ igin 2
uglu 6lgiim metodu

AC Gerilim

Olgiim Cihazlari

1mV<U<200 mV

20mv<Us<2Vv

2V<Us<20V

20V<U <200V

200V <U <1020V

10Hz<f<44Hz
45 Hz <f<1,999 kHz
2 kHz <f <20 kHz

10Hz<f<44 Hz

45 Hz < f 1,999 kHz
2 kHz <f £ 19,999 kHz
20 kHz <f < 100 kHz

1,2-1073 - U+44 pv

1,0-107% - U+19 pv

3,7-107%- U+0,16 mV
7,9-10*-U+0,31 mV
4,7-107 - U+0,24 mV
7,3-107*- U+0,44 mV
3,8-107- U+0,24 mV

U: Uygulanan AC
Gerilim

f: Uygulanan
Frekans

Transmille 3050A

AC Gerilim

Olgiim Cihazlari

1mV<U<200 mV

20mvV<Us<2V

2V<Us<20V

20V<U <200V

200V <U <1020V

10Hz<f<44Hz

45 Hz < f<1,999 kHz
2 kHz <f £ 19,999 kHz
20 kHz <f < 100 kHz

40 Hz < f <1,999kHz
2kHz < f <20 kHz

40 Hz < f £ 1,999kHz
2kHz < f <20 kHz

7,3-107*- U+3,2 mV
4,3-107%- U+2,5mV
8,4-107%- U+4,4 mV
3,5-107%- U+35mV

55107 U+25 mV
1,1-1073 - U+45 mV

5,7-107-U+0,13V
1,1-107%-U+0,33 V

U: Uygulanan AC
Gerilim

f: Uygulanan
Frekans

Transmille 3050A
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Kaynak Cihazlari

lv<u<10Vv
10v<u<i100Vv
100V<U<750V

50 Hz < f <20 kHz
50 Hz < f <20 kHz

5,3-10™*- U + 0,66 mV
6,0-10*- U + 50mV
5,6:10™%-U+0,45V

Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
AC Gerilim 1mV<U<100mV 50 Hz < f < 20 kHz 4,610 - U +84 uv U: Olgiilen AC
100mv<sU<1V 50 Hz < f <20 kHz 5,3:10™*- U + 0,66 mV Gerilim

f: Kaynak Frekansi

Agilent 34410A

AC Akim

Olgiim Cihazlari

20 pA <1 <200 pA

0,2mA<I<2mA

2mA<I<20mA

20 mA <1<200 mA

200mA<I<2A

2A<I<22A

10Hz<f<44 Hz
45 Hz < f <1,999kHz
2kHz < f <10 kHz

10Hz<f<44Hz
45 Hz <f<1,999 kHz
2 kHz < f<10kHz

10Hz<f<44 Hz
45 Hz <f<1,999 kHz
2 kHz < f < 10 kHz

1,4-108&#%315;3 - | + 0,45 pA
1,3-10&#%5;3.] + 0,33 A
1,7-1073:1 + 0,56 pA

1,2 -1073:1+0,66 pA

8,6 -107*1+0,45 pA
1,5:1073%:140,74 pA

1,8 -1073:143,5 pA

1,7 -1073-142,3 A
1,5-1073-1+6,3 pA

I: Uygulanan AC
Akim

f: Uygulanan
Frekans

Transmille 3050A

AC Akim

Olgiim Cihazlari

20 LA <1 <200 pA

0,2mA<I<2mA

2mA<I<20mA

20 mA <1<200 mA

200mA<I<2A

2A<I<22A

10Hz<f<44 Hz
45 Hz <f<1,999 kHz
2 kHz < f <10 kHz

10Hz<f<44 Hz
45 Hz <f<2 kHz

10Hz<f<44 Hz
45 Hz < f <200 Hz
200 Hz < f<1kHz

1,1-107 - | + 44 pA
9,4-107 - | + 32 pA
1,5-107 - | + 64 pA

1,3:103 -1+ 0,50 mA
1,4-1073 -1+ 0,40 mA

2,7-1073-149,7 mA
1,8-107%-1+6,9 mA
2,3:107%-149,2 mA

I: Uygulanan AC
Akim

f: Uygulanan
Frekans

Transmille 3050A

AC Akim

Olgiim Cihazlari

10 A<1<1000A

f=50 Hz

6,0-1072-1+0,53A

| : Uygulanan AC
Akim
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
AC Akim 1uA<1<100pA 3 Hz<f<5kHz 8,4-107° - 1+ 1,5 pA I : Uygulanan
100ppA<I<1mA 1,3-107%- 1+ 10 pA ACAKIm

Kaynak Cihazlari

1mA<I<10mA
10 mA £1<100 mA
100mA<I<1A

1A<I<3A

3,1-107* - 1 + 40 pA

2,5:10™*-1+0,5 mA
1,3:10*- 1+ 10 mA
2,2:107%-1+20 mA

f:
Uygulananfrekans

Osiloskop 12mvsU<120V 1 MQ Upp 1,9-102-U U: Uygulanan
f=1kHz dikdortgen gerilim
Dikey Saptirma
Osiloskop 2ns<t<5s Cikis genligi %2,9 t: Uygulananzaman
1V,500Q
Yatay Saptirma
Osiloskop 5 MHz £ f <250 MHz 600 mV Upp % 3,6 f:
Uygulananfrekans
Bant Genisligi 500Q
Frekans 60 rpm < w <99999 rpm % 0,005 w: Uygulanan devir
Takometre
Transmille 3050A
ile
Frekans 1Hz<f<10 MHz 2,3:10°-f f-

Olgiim Cihazlari

Uygulananfrekans

KAPSAM SONU

G. Banu MUDERRISOGLU
Genel Sekreter




